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SPECIFICATIONS TECHNIQUES CLIENT

Corps de boite ronde S.E. 1/2 Haute ( Rétreint )

Format @ 70 x 73 x 109
Capacﬂ 425 ml ( NF H 33004 )

Dimensions ( mm)

Dlmensmns intérieures

& 70.25/72.90

Hauteur 109 + 0.3 mm
Largeur du botd 2,45 + 0.25 mm
Métal (_ corps de boite )
Type / temper DR / TH550 (EN 10202 /2001)
Epalsseur 0.155 mm
Etamage extérieur / mteneur 2,8/ 11 2 D g/ m2
Vernis
Intérieur Nu ou Epoxy phenohque ( * )
Extérieur Epoxy amlnopiaste mcolore ou unpressum * actthue
Rechampissage
Inteneuz Poudre Polyester Blanche
Extérieur Acrylique
Emballage -
Dimensions palette 1420 x 1120 mm
Boitesparkit 28 R
Nbre. de lits ~ n B - S
Nbre. de boites / palewe 3168 - . .
(*) 13 2 passes suivant produit conditionné
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES CLIENT

Fond rond @ 70 Simple

Dimensions (( mm )

Dimensions intérieures 2 70
Profondeur de cuvetie V 2,95 + 0.15 mm
Hauteur d'ourlet . 7 1,90 + 0.20 mm
Meétal (fond ) B ] -
Type / temper Sk / THA435 (EJ 10202 / 2 001) -
Epalsscut : - . 0.20 mm . -
Etamagc mteneu; W/Vexteﬂeut o o ];'. 5 6 / 5 6 g/n? - o
Vernis 7 -
It_lt;':rieur - o : Vlrj“.poxy phéno;;l;e or ( *)7
Extérieur a o 7]511)0)?}_1 aminopla-ste incolo;é B
Type _ -- A base d'eau contact allmentalr_e_ N
Cha-xrge—_ - 53 mg * *16mg/ /fond - 7
Emballage | ] -
‘Dimensions palette - o 1420 x 1120 mm - -
Nbre. de quds s / tq_l!lf:i.’l - _ 2& -
Nbre. de rouleaux / Palette : - 382 - - o
Nbre. de fonds/palette 108140 R

(*) 14 2 passes suivant produit conditionné

2,95 £ 0,10
1,90 £ 0,20
PIES

@ 79,00 + 0,18 i
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SPECIFICATIONS SERTI CLIENT

Corps de boite ronde S.E.

1/2 Haute ( Rétreint

Format : . o & 70 x73x109
Epaisseur du corps : - 0.155 mm
Epaisseur du fond : 0.20 mm
Outillage recommandé
Profil molette 1° passe : M1
Profil molette 2° passe : L1
Profil mandrin:
ES
= >

HS
CC
CF
CR

Ep. Fond
Ep. Corps -
Paramétres critiques ]

CR Croisure (mm) 1,00 Mini

%CCC [% Calage crochet corps 70 % Mini

%TS % Taux de serrage 70 % Mini

EL Espace libre 0,14 £ 0,05

Dimensions du serti ( mm )

PC Profondeur de cuvette 3.25 10,20

HS Hauteur du serti 2.85 + 0,30
ES Epaisseur du serti *(3Ef+2Ec+0.14)£0.05

CF Crochet de fond 2,00 £ 0,35

CC Crochet de cotps 2,00 £ 0,35

Date de mise a jour :

* Ef et Ec: épaisseurs réelles mesurées sur fond et corps avec le micrométre a touches sphériques.

16 / 02 / 2009
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES CLIENT

Corps de boite ronde S.E. 1/2 Haute ( Non retreint )

Format 7 @ 73 x109
Capacité

o 425 ml (NF H 33004)

Dimensions (_mm ) -
Dimension intérieute & 72,90
Hauteur 109,00z -
Latgeurdubord 24520
Métal ( corps de boite ) - -
Type / temper DR/ TH550 (EN 10202 /2001) 7
Epaisseur B N o 7 015._3 mim . o B
Etamage extétieur / intérieur © 28/112D g/m? '
Vernis - o _. ”
Intéricur  Nuou Epoxy phénolique
Extér&%r - Epoxj aminoplaste incolore ouimpression -.I-”;gnfliq;;r )
Rechampisgage o o o - -
Intésienr Poudre polyester blanche o i
Exté;ie:lr. o - 7gcry]ique - o o
Emballaze B o e - - ._ :
Dimensions palette 1420 x 1120 mm
N.bse de boites / lit _ 288 I
Nobre de lits / palette n_ o -
N.bre de boites / palette - 3168
2,45 + 025
|| )
Date de mise & jour : 16 / 02 / 2009
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES CLIENT

Fond rond jointé @ 73

Dimensions ( mm )

Métal (fond) - N

Dimension intérieure & 73
Profondeur de cuvette 2,95 015
Hauteur d'ourlet 1,95 <020

Type / temper L/

Epaisseur 0.20 mm

Etamage intérieur / extérieur

( %) 14 2 passes suivant produit conditionné

2,95 + 0,15
95 + 0,20
>

@ 82,02 + 0,20

Date de mise a jour : 16 / 02 / 2009

Vernis

Intérieutr E_poxy phénolique or (*)

Extérieur Epoxy aminoplaste incolore
Joint | -

Typf; A base d'eau ; contact alimentaire

Charge 59 mg = 16 mg / fond
Emballage : . o

Dimensions palette - 1420 x 1120 mm

Nbre. de fonds / pochette - 270

Nbre. de pochettes / Palette : 382

Nbre. de fonds/palette 103 140 )
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SPECIFICATIONS SERTI CLIENT

Corps de boite ronde S.E. 1/2 Haute ( Non retreint )

Format: o B
Epaisseur du corps : - - 0.155 mm
Epaisscur du fond : - 0.20 mm
Outillage recommandé
Profil molette 1° passe : M1
Profil molette 2° passe B B L1 )
Profil mandrin: - - -
ES
>
—_
T S = 51 = g
O gl
Ep. Fond
Ep. Corps
T
Paramétres critiques [
CR Croisure (mm) 1,00 Mini
%CCC % Calage crochet corps 70 % Mini
%TS % Taux de serrage 70 % Mini
EL Espace libre 0,14 £ 0,05
Dimensions du serti ( mm )
PC Profondeur de cuvette 3.25+0,20
HS Hauteur du serti 2.85 + 0,30
ES Epaisseur du serti *(3Ef+2Ec+0.14)%0.05
CF Crochet de fond 2,00 + 0,35
CC Crochet de corps 2,00 + 0,35

* Ef et Fic: épaisseurs réelles mesurées sur fond et corps avec le micrometre 4 touches sphériques.

Date de mise a jour :
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